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CARATTERISTICHE OPERATIVE

1 - Nastro trasportatore in poliestere

2 - Piano anteriore vaporizzante / aspirante

3 - Dispositivo di controllo taglia (opzionale)

4 - Piano intermedio inferiore vaporizzante / aspirante

5 - Piano di stiratura intermedio superiore a pressione
regolabile

6 - Piano di raffreddamento continuo in uscita

7 - Impilatore automatico incorporato

8 - Segnalatore acustico di massima impilatura

9 - Centralina computerizzata per la gestione di 30 regola-
zioni e 50 programmi diversi memorizzabili
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CARACTERISTIQUES OPERATIONNELLES (F)

1 - Bande transporteuse en polyester

2 - Plan antérieur vaporisant / aspirant

3 - Dispositif controlant la taille des pieces (sur demande)

4 - Plan intermédiaire inférieur vaporisant / aspirant

5 - Plan de répassage intermédiaire supérieure a pression
réglable

6 - Plan de refroidissement continu en sortie

7 - Empileur automatique incorporé

8 - Appareil acoustique signalant I'empilage maximal

9 - Distributeur informatisé pour la gestion de 30 régula-
tions et 50 differents programmes mémorisables

CARACTERISTICAS OPERATIVAS

1 - Cinta transportadora de poliester

2 - Plano anterior vaporizador / aspirador

3 - Dispositivo para controlar la medida de la prenda
(a pedido)

4 - Plano intermedio inferior vaporizador / aspirador

5 - Plano intermedio superior para planchar con prension

6 - Plano de enfriamento continuo en salida

7 - Amontonador automéatico incorporado

8 - Dispositivo acustico para sefialar el acabamiento de la pila

9 - Centralita computarizada para la gestion de 30 regula-
ciones y 50 programas diferentes que pueden ser
memorizados
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Opzionale: sistema misura doppia taglia

On request: double size measuring system
Option: systéme de mesure double taille
Sonderzubehor: MeRsystem DoppelgroRe
Accesorio opcional: sistema de medida doble talla

OPERATING CHARACTERISTICS

1 - Conveyor belt in polyester material

2 - Steaming front plane / sucking

3 - Device checking size of garment (optional)

4 - Steaming / sucking intermediate lower plane

5 - Intermediate upper ironing plane with adjustable pressure

6 - Continuous cooling plane at the exit

7 - Automatic stacker incorporated

8 - Acoustic signaling of max. stacking

9 - Computerized control panel for the management of 30
different machine regulations and 50 different memori-
zed programs

BESCHREIBUNG

1 - Forderband aus Polyester

2 - Vorderer Dampf-u. Absauglisch

3 - Vorrichtung zur Uberpriifung der Stiick groRen
(auf Wunsch)

4 - Untere Zwischenflache zum Dampfen / Absaugen

5 - Obere Dampfplatte zum Biigeln, Druck regelbar

6 - Flache mit permanenter Abkiihlung am Warenaustritt

7 - Eingebauter automatischer Stapler

8 - Akustisches Signal bei maximaler Stapelhéhe

9 - Rechnerbestickter Schaltschrank zur Steuerung von
dreif3ig Einstellungen und fiinfzig verschiedenen
speicherbaren Programmen
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Sistemazione in taglia di maglia finita

Size arrangement of finished knitted garment
Disposition suivant les tailles de pieces finies en tricot
GroReanordnung von Fertigstrickwaren

Puesta en talla del género de punto acabado




humides.

- Le plan anterieur aspirant/vaporisant peut étre utilisé comme un plan
de répassage traditionnel.

- Un distributeur informatisé mémorise et change les différentes pha-
ses de travail, en optimisant et en personnalisant le cycle de travail.
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perfektes Trocknen wodurch das klassische Ubel von noch feuchten
Stapeln vermieden wird.

- Die vordere Dampf- u. Absaugplatte kann als herkdmmlicher
Dampftisch verwendet werden.

-Im Micro-Computer werden die einzelnen Arbeitsabschnitte
gespeichert oder geéndert, um einen optimalen Wirkungsgrad im
Arbeitszyklus zu erzielen.
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ROLLSTACKER MOD. 205 &

Este modelo con apilador incorporado, ha sido proyectado para efec-
tuar varias operaciones indispensables en el ciclo productivo de las
fabricas de géneros de punto y de confecciones, como el planchado de
géneros de punto acabados, pre-planchado de los tejidos de malla, ter-
mofijacion y vaporizacién de cualquier tipo de tejido de punto; ademas,
aplicando el sistema de control de talla, se obtienen los mejores resul-
tados para dar a los géneros de punto las dimensiones deseadas. La
gran dimension de las tapas (200x100 cm.) permite planchar incluso
las maxitallas, o bien dos prendas de punto con media manga, aumen-
tando considerablemente la produccion (ya que evita a la operadora el
tener que quitar continuamente la piezas planchadas), mantiéndose en
un espacio reducido este accesorio indispensable.

Las caracteristicas mas importantes de esta maquina de cinta son:

- Operaciones con Unico operador.

- Notable reduccion de los tiempos de trabajo relativamente a la pieza,
por cuanto sélo la preparacion inicial esta a cargo del operador,
mientras todas las sucesivas fases de vaporizacion-planchado-seca-
do son efectuadas automaticamente por la maquina, simultaneamen-
te a otra nueva preparacion.

- Plato superior vaporizador que evita el “brillo”, permite un 6ptimo
planchado sin presion, o un perfecto acabado con presion.

- Un plano aspirador en continuidad, en salida, garantiza un secado
perfecto y evita el bien conocido problema de tener que apilar la
pieza todavia himeda.

- El plano anterior aspirador y vaporizador puede ser utilizado como
mesa de planchar tradicional.

- Una centralita computerizada memoriza y efectua las variaciones en
cada fase de elaboracion, optimizando y personalizando el ciclo de
trabajo.
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Pannello di comando touch-screen
Touch-screen control panel

Panneau de commande touch-screen
Touch-Screen Bedienfeld

Cuadro de mandos con touch-screen

OPTIONAL

Tamponi automatici per il fissaggio
polsi e maniche

Automatic pads for sleeve and cuff
holding

Tampons automatiques pour le fixa-
ge manches ou poignets
Automatische Kissen zum
Befestigen von Manschetten und
Armeln

Tapones automaticos para fijacion
pufios y mangas
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OPTIONAL

Sistema lasers direzionali per controllo dimensionale dei capi

Adjustable lasersystem for dimensional control of the garments

Systeme lasers directionnel pour controle dimensionel des articles
Beliebigpositionierhares Lasersystem fuer massgerechte Ausrichtung der Maschenwaren

Sistema laser para el contro! de las dimensiones de las prendas
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CARATTERISTICHE TECNICHE

- Vaporizzazione automatica a tempo registrabile

- Asciugamento automatico

- Tempo di stiratura automatico registrabile

- Potenza della pressata da un minimo di pochi grammi
ad un massimo di 2600 Kg.

- Sequenza delle operazioni completamente automatica
oppure a mezzo pulsanti

- Temperatura del piatto registrabile e controllata da ter-
mostato elettronico

- Dimensione piano stiratura mm. 2000x1000

- Energia iniziale necessaria: 6 Kw/h

- Consumo medio: 3 Kw/h

- Consumo vapore: 20/30 Kg/h

- Peso netto: 1650 Kg.

- Peso imballo marittimo: 2350 Kg.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (F)

- Vaporization automatique a temps réglable

- Séchage automatique

- Temps de repassage automatique et réglable

- Puissance du repassage: d’'un minimum de peu de
grammes a un maximum de 2600 Kg.

- Séquence des opérations completement automatique
ou par des poussoirs

- Température du couvercle réglable et controlée par un
thermostat électronique

- Dimensions du plan de repassage: mm 2000x1000

- Energie initiale nécessaire: 6 Kw/h

- Consommation en moyenne: 3 Kw/h

- Consommation de vapeur: 20/30 Kg/h

- Poids net: 1650 Kg.

- Poids emballage maritime: 2350 Kg.

CARACTERISTICAS TECNICAS CED

- Vaporizacion automatica a tiempo que se puede regi-
strar

- Secamient6é automatico

- Tiempo de planchado automatico y que se puede regi-
strar

- Potencia de prensadura desde un minimo de pocos
gramos hasta un maximo de 2600 Kg.

- Operaciones completamente automaticas o por medio
de pulsadores

—Temperatura de latapa gue se puederegistrary averi-
guada por termostato electrénico

- Medidas del plano del planchade: mm 2000x1000

- Energia inicial necesaria: 6 Kw/h

- Consumo medio: 3 Kw/h

- Consumo de vapor: 20/30 Kg/h

- Peso Neto: 1650 Kg.

- Peso Embalaje Maritimo: 2350 Kg.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

- Automatic vaporization with adjustable time

- Automatic drying

- Automatic ironing.time with adjustable time

- Pressing power: from-a few grams up to 2600 kilos

- Full-automatic operation or by means of push-buttons

- Cover adjustable temperature, checked by an electro-
nic thermostat

- Dimensions of the ironing plane: 2000x1000 mm

- Required starting power: 6 Kw/h

- Average consumption: 3 Kw/h

- Steam consumption: 20/30 Kg/h

- Net weight: 1650 Kg.

- Weight of seaworthy package: 2350 Kg.

TECHNISCHE ANGABEN

- Automatisches Dampfen mit Zeitvorwahl

- Automatisches Trocknen

- Automatisches Bugeln mit Zeitvorwahl

- Einstellbarer Bugeldruck von einigen Gramm bis zu
2600 Kg.

- Vollautomatischer Arbeitsablauf oder Einzelbearbeitung
Uber Knopfdruck

- Einstellbare Deckeltemperatur durch elektronischen
Thermostat gesteuert

- Abmessungen der Bligelplatte: 2000x1000 mm

- Anfangsstromverbrauch: 6 Kw/h

- Durchschnittsverbrauch: 3 Kw/h

- Dampfverbrauch: 20/30 Kg/h

- Nettogewicht: 1650 Kg.

- Gewicht mit seemaRiger Verpackung: 2350 Kg.
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| DATI E LE CARATTERISTICHE SONO PURAMENTE INDICATIVI E
SOGGETTI'AVARIAZIONI'SENZA OBBLIGO DI PREAVVISO.

THE DATAAND TECHNICAL FEATURES ARE PURELY INDICATIVE AND
SUBJECT TO CHANGES WITHOUT PRIOR NOTICE.

MONTI ANTONIO-..

36016 THIENE (ITALY) - Z.I. VIADELL'ELETTRONICA, 5
[]0445.364619 (r.a.) - Telefax 0445.364033
http://www.montiantonio.com - e-mail: info@montiantonio.com




